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la ^ma, OOSanUZIONl MKOOANICHK OHIKSA S.rdo 
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"Impianto e metodo per la fattoricazione di mattonelle 
in granigliato a settori di diversi colori e matto- 
nella realizzata con gli stessi' 1 * 

Inventor e designalo ~ . m ^ ** 
Camillo OHIKSA 
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- Descrlzlono In duplo dl n. 29 paglne di scrlttura. 

- Dlsegnl, tavole n. 10 In duplo. 

- Lettera dMncerlco- f$i&bd a zttbott&Lrtkx.bc jc Rbo>sdx&J &Kcfc>pa>£X}*30C 
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titolare della domanda o del suo avente oaup-ao 

La domanda, te descrlzloni ed I dlsegni sopraelencati sono stati flrmatl dal rlctiiedente e da me controflrma- 
tl e bollatl col tlmbro d'ufflclo 
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l>ES_CK]_ZIONE del) 'Invfjizione j nd u t: 1 1 i a 1 e dal iilolo: 
,f 1 mp j anlo e metodo pet 3 a f abbr J ca?. i one dJ roattonelle 
in granJ?] ialo a eettori di diverei color! e maito- 
nclla real i f^ata con £.1 J eteftsi". 

di C0STRUZ10N1 WECCANJCHK CH1ESA S . r . 1 . „ di naziona- 
] i Id Jta] Jana, con fifedo a Pofjliano Milanese (Milano), 
via Cajnillo Chiesa 24-30. 
I.nvcntorc B d_c« J.griato : Com! 1 3o CH1ESA 



L*ijnpianio ed il swetodo per 2a fabbrJ cazionc di anat~ 
tonelle in firani^] lato a Bfiltor i di di vers] color* i 
©econdo il trovalo prevedono la px-ed 1 spoei a i one di un 
Iraspoi tatore ad anello chiu^o, ).ungo J 1 cui percor- 
so, in corrieponden^a all e sue sta^ioni di arreeto, 
pj tacntc us) pr into dosaloi e, aliimentante un isnpa^to di 
base di granigliato e cemento entro una forma portata 
dal traeporlat ore , cui segue una prima preBsa alia ad 
cacfiuiro una pres&atura a baesa pressione dell'impa- 
Bio preeente nclla forifia, ed a rcaliz^arc, durante la 
pr oesat ura „ improntc nella super fic] « superiors 
del 1 * i ropasto di base, eesendo quindi present© almeno 
un ©econdo dot* a tore, alinientanto un o econdo isnpasto 
di firanifil Jaio e cemento entro la forma, ee&uito da 
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una pvo&ni* at la ad esefiuire una preft£satura ad alta 
preeeione degli iirnpasii contenuti nella forma; 11 
mctodo . & econdo II trovato prevede quindj, dopo Bta- 
gionatura, 3 a levj&atura doll a mattonella porlante in 
vieta le zone formate dal 1 * i mpa£*to di base e dal se- 
cond o j JflpDSlO . 

DESCRIZlpNE 

Forma o^fictto dell-a preeente invention* un impianto e 
un metodo per la fabbr Jcazione di mattonelle Jn gra- 
ni&liato a ecitori di djverci colori e la mattonella 
r ea] J &sr.ala con fill etesei . 

Per r ca] l&zarc pavimentazioni di edii'ici eono us&te 
f r equ ent erncnt c mattonell in firanifil iato e cemcnto; 
tali mattonelle eono coetituJte da granifiliato di 
marroo, o di aJtro mJnera] e, e polvere di snlnerale, 
impastati con cemenio e formati in forma di element! 
piani componibili, levi&ati euper f i c i al went e , e u~ 
©ualmente presentano una colorazione uni forme, dovuta 
a J J * impi ego di granl&liato di colore oiftogeneo, impa~ 
©iato. con cemento a tinta uniforme. 

Poaeono anche easere e«eguite mattonelle con djae^ni v 
dati dall'impiegb di granlgliati di different! colo- 
ri p impastatl- con cementl* di f f erenti p ma tali matto- 
nelle eono prodotte manual ment e » con 1° imp lego di . 
profili divi&ori ©agomati per )a del i mi tazi one delie 
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arte a divereo colore, 3a colata degli Jsnpasti djver- 
ei „ alio atato eemi 1 iqu J do f con tan rapporto ac- 
qua/centenio circa pari a 0,9, nei eettori coel deli- 
ntJlalip la partial e e&aicazionc de&li impasti e 
3 * cfitrasi one succeseiva dei profili di viftorJ . 
Tale procedura ei rlvela aseai lun&a, dan do origine a 
una basejesima produttJ vltA , ed Ino) Ire non consente. 
1 1 eaecu?. j one di dieegni coroplessi o richiedenti corr 
torn! prcclei , a causa degli inevitabili acecfltamenlJ 
del materials dopo 1'eetraEione dei profili divisoi^i 
ira el J iwpafiti di varJo colore, 

InoHre le sriattonel) e coel eee£uite p al fine di otte- 
nere la ©ufficiente realotensa elruliurale preaentano 
un elevato ©peasore, eeeendo doiate anchc di uno 
etrato di aottofondo, e non ai preslano quindi a *nol- 
le appl i caaioni ♦ 

Sorfic quindi il problejna di fornire un impianto ed un 
procedisnento per la produzlone di snattonelle con di- 
&e&ni di dJvemJ color! che ne conaenta la produelone 
in anodo sneccaniafcato , con elsvata produtlivi t& , rea- 
li&&ando snattorielle con diee&ni daJ contorni preciei 
e ben delixnitati p le quali snalionelle inoltre preaen- 
iano ©peaeori ridotti p senaa che ci6 tuttavia vada a t 
scapito della loro raeieten&a etrutturale* 
Tali rioullaU aono ottenuti da) preaenie .trovato, 
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che prevede *un impianto per la fabbr i cazlone di mat- 
toneJle i n &rani&l i ato a eettori di diverei colori 
che comprende un traeportalore ad anello chiueo, 
avanaabile a passi attravereo piu ela^ioni , lungo Jl 
cui percoreo, in corr i spond enza al 3 e cue Bta?JonJ dJ 
arresto, k preeente un pritno dosatore di un Iwpaelo 
dJ base di granJfil Jato e cemento entro almeno una 
forma portala dal trasportatore, cui segue una prima 
pressa alia ad caepire una prcssatura a basea pres- 
©ione del 1 * impasto preeente nella forsna p la quale 
prima preeea possiede un larnpone pressore avenle 
eulla sua auperHcic inferior© uno o piti rilievi a- 
venti contorno corri$*pondent e a] disef.no deeiderato, 
atti a real i zzare » durante la preeeatura, corrispon- 
denti impronte nella ©uperficie ©uperiore dell'impa- 
©to di base, eeeendo quindi preeente almeno un aecorr 
do doeatore di impa&to di granigliato e cemento entro 
la forma, ©e&uito da una pressa atta ad ©sesuire una 
pressatura ad alta pressione defi)i impasti contenuti 
nella forma e da un traelator© di t ras f er imento della 
snattonella formata dal la forma ad una llnea di avvio 
ad op€ra?Joni successive. 

in part 1 colare , il t rasportalor e porta ( in corrispon- 
denza ad o&ni sua stafcione di eosta, una o piti forme 
coetituite clascuna da un tampone di base circondato 
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da tin lelaJo perimetral e di cont en J mento „ forjnanti 
una camera volumetrica aperia euperiormente , eseendo 
present! me&si comandabili dJ regol a?J one del 1 ■ al t ez- 
aa relative del tampone riepetlo al telaio che lo 
c j rconda . 

3 1 primo dosolore dj impaato di baae coetituito da 
un caeeetto ecorrevole alimentato per gravltd da una 
trawoficJa di accumulo ed aperto i n f eri ormen t e f dotato 
di wea?J di traelazione atti a de t erminarne il moto 
di avan^awento al di sopra del 3 a o delle forme, cau- 
eando la caduta per gravity entro di eaee dell'impa- 
©to contcriuio, 

La prima preeea a basea presal one poeoiede un tampone 
preaeore avente una o piti poraioni ineeribili entro 
la o le Jforjtne portale dal Irasportatore, dotate di 
rilievi ©agOfnatJ con contorno corrlepondente al djsc- 
&no deeideratOp atti a realiaaare corriepondent 1 im- 
pronte ne 1 1 0 isnpasto preeeato. 

Preferibi Itment e , la o le portion! del tampone preaeo- 
re ineeribill entro .1c forme portate dal trasportato- 
re ©ono dotate dj un rlveat imento in snateriale 
elaetomerico avente i rilievi ©agomati con contorno 
corr iepondente a) di&egno dealderato* 

31 eecondo doeatore dJ impaeto coetituito da un 
caseetto ©correvole alimentato per gravitA da una 
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trarrto&£ia di accuwulo ed aperto In f er J onnenle t dotalo 
dJ stieaai di trasl a?,i one aili a delcrwinarnc 13 snoto 
dJ avan?.atticnlo al dJ sopra de)la o delle forme, cau- 
aando la caduta per gravita entro di esse dell'ijupa- 
©to conUnulo, al dJ eopra d el 1 * J mpasto dj base ed 
entro le impronte in eeeo realieaale dalle prima 
press a . 

ha presea ad alia preseionc poesiede uno o pifc tampo- 
ni presaori inseribili entro le forme portate dal 
trasporta t or e comprimendo 1'lmpasto o &1 i impasti in 
esse contenuti > 

In una parti colare forma di real i^fcasilone del trova- 
to t alio ecopo di produrre analtonelle aventi impaeti 
con piti di due colori, prima del eecondo doaatore^ 
lungo 11 percorso del t rasportatore preeenle almeno 
un ulteriore doaatore di impaeto di granlgliato <e 
cemenlo, avente snaecherine di delimitations delle 
&one del la o delle forme In cui 3 ' 3 wpasto alimenta- 
lo t in corr iapondenaa ad alcune delle impronte in 
eeeo present] p asaociato ad una preesa a basse pree- 
alone per la preeeatura dell 'impasto doaato entro le 
impronte attraverao le maecber inie . 

In part i col are „ 1'uHteriore doeatore dotato di una 
o pit* maacherine ineeribili entro le forme, moblli 
verti calment e con -riepettivi attuatori „ aventi 
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cjescune una o pJii aperture in corrlepondenza ad al- 
cune de3 3e impront^ present J ne3 3 * impaeto , eaaendo 
presente un cassetto scorrevoie eopra la o 1 e snasche- 
rine, aperto inferiorntente ed alimcntato da una 
tramogftja, atto ad al imentare un impasto enlro alcune 
delle Jnipronte d e 3 1 9 isvtpas to di base attravers© le 
mascherine, e la preaaa a bassa preseione ad esao 
aseociala poeaiede uno o pJ£i taroponi pressor! , a bu- 
perficie plana, inseribili entro le roascherine stesse 
ed agent i eu)] * Jwpaeto in esse dosato. 

II snetodo' per la f abbr J caalonc dJ snattonelle in gra- 
niftliato a settori dl dJversi color! aecondo il pre- 
aertte trovato comprende le faei di dosare in una for- 
nia un imp as to ©emi aeci ut to dl base di granlgliato e 
cemento avente un colore, presaare I'impasto entro la 
for in a con urja pr-esea a bassa press j one, real jzzando 
nel 1 * ixupasto ijnpronte con profile corr 1 spond ent e &3 
dise&no deeJderoio <e spessore inferior® alio apeesore 
del 1 0 isnpasto di bae<a, dosare entro tali isapronte un 
aecondo Iwpasto ©emiasclutlo di granigliato e cemento 
avente un colore divereo dall * isnpasto di base, pres- 
sare 13 tutto con uiria pressa ad alta preaalonc, eta- 
filonarc fino a comploto indurisuento <b levigare la 
©uperficie della mattoneJla forinata fino a portare in 
vista le portion! del 1 0 1 jnpasto di base cosnprese tra 
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)e Itripronle, rj empite con 13 eecondo impaste 
Con mage lore detta^lio, 1'impaeto ©emlaeci utlo poe- 
eiede, al moroento della preeeatura a baeea preeeione, 
tun* rapporto acqua/ cemento cowpreso Ira 0 , 1 0 e 0„flO e 
prefer ibl Inicnte Ira 0,20 e 0,30. 

La presealura a baeea preeeione e realjfc^ata ad una 

2 

preeeione compreea Ira i 10 e i 40 k&/cni e la 

prcseatura ad alia preeeione e reaiizzata ad una 

2 

preeeione compreea tra 1 100 e i S00 k&/cm . 
11 metodo eecondo 11 trovato prevede che, preferibi)- 
mente, fill Impaeti eemJ aeci utti poeeiedano una 
granolowetria del granigllato di minerale compreea 
tra 0,3 e b mm. 

Alio ecopo di real jz^ar-fi mattonelle a pili dl due co- 
lor!, dopo la real i zeazl one delle impronte con la 
preeeatura a baeea preeeione dell'impaeto dl baee 
eemlasci utlo e previela alneno una faee dl doeatura 
)oce]i£?ata dl un ulterlore impaeto eemi aec i ut to , in 
cui e al Jtnentaio un ulterlore impaeto eemlasclutto di 
firanlfil Ja e cernento, in colore differente da quello 
dell'impasto di baee .e del aecondo impaeto p entro 
©olo alcune delle impronte realizz-ate, e <&ee&ulta una 
preeeatura a baeea preeeione di tale ulterior© isopa- 
eto, eeeendo qulndi alimentato il eecondo impaeto 
eemiaec 3 utlo enlro la forma, riempiendo le improntc 



Doll. Ing. MHo K* lmond! 



- 9 - 

nor, ancora rlerr.pite, eeeendo y>oJ eeegulta la preeea- 
tura ad alia preesione del comp] eeeo e succeed varaen- 
tc la levJ&atura con asportazlone di material e eufii- 
cjente a portare in vista 1'in.paeto dJ baae, i] prime 
impaeto e l'ulteriore impaeto costltuentl la matto- 
nella e formanti J] relatlvo dieeeno. 

La ».attonella in erarti e llato a eettori dJ dlverei 
colorl secondo 11 preeente trovato e coetltulta da un 
impaeto dl base di &rani&llato dl 'mineral e, polvere 
mineral©, cemento e acqua nel cui speaeore eono pre- 
sent! Incavature contenentl almeno un Impaeto in co- 
lor e dJvereo dal 1 • impasto di base, 11 tutto essondo 
etato reeo compatto con una preseatura ad alta prea- 
©lone, sostsnzialmente euperiore ai 100 k&/cm 2 e pr e- 
{ erlbi Iraenle euperiore a 200 ke/cro 2 . 

Tale mattonella preaenta epeeaore ©oetanz 1 a lment e ]„• 
ferlore a 20 mm, e pre f erlbi lmente inferiore a 15 mm 
• Jo epeeaore delle incavature contenenti I'impaeto 
dJ colore dlverao dal 1 • impaeto di base e almeno pari 
«d 1/5 deJlo speeeore compleeeivo della mattonella; 
fill impaeti cbe la compon«ono poeeledono una granulb- 
metrJa del sranifillato di miner-ale coropresa tra 0,3 e 
5 mm . 

Maeelorl detta&ll potranno eeeere rilevati dalla ee- 
•ftuente deecrialone , con riferimento ai diee fi ni 

30OCID:<IT 1191800B_I_> 



Poll. Ing. Aljredo Roimondi 



- 10 - 

a] Derail, in f cui el moetra: 

In £i&vr& 1 una vieta d'aeeieme in pianta di un J m- 
pianio secondo Jl trovato; 

in Hfiura 2 la sezlone eecondo II pJano 3 1—11 dJ £1- 
fiura J ; 

in figura 3 2a eezione aecondo II piano 231-131 di 
f Jgura 1 ; 

in figura 4 la eezJone secondo il piano IV-1V di fir 
gura 1 ; 

In figura 5 3a ae&ione aecondo 13 piano V-V di figura 
a ; 

in figura 6 II gruppo di figura 2 nella fase Ini^iale 
del ciclo; 

In figura V II gruppo di fi^ura 6 nella pxlrda faee 
del ciclo operatlvo; 

in figura D la atiat tonel 1 a In f oranaai one nella prima 
fasej 

in figura 9 la aeconda faae del ciclo di forxaafcione 
della xnattonel 3a i 

In figura 10 la ierza face del ciclo di forroaaione; 
in figura il la quarta faee del ciclo di iformaaione; 
In figura 3 2 la fa&e finale del ciclo di forma?,Jone? 
In figura 13 3a vleta d'aeeiejrie in pianta di un . im- 
pianto ©econdo 11 tiovaio in una forwa alternatlva di 
real Ifcfcafci one > per la produaione di iriat t onel 1 e co^i 



Poll. Ing. Alfredo Roimonrff 



- 3 1 - 

diae^no a piu colorl ; 

in flgura 33 la eeslone aecondo 11 piano XIV-XJV di 
figura 13 j 

in figura 15 una quinta faee del ciclo di format! one 
dJ wattonelle con dieegno a pits colorl, con I'impian- 
to di f J^ura 13; 

in figura 16 una eeeta faee del ciclo di forma^ione 
di niattonelle con dlecgno a pita color! ; 

in figura 17 una mattonella forsnata prima del la 
levigatura finale* vista in sexlone; 

in figura 38 una xnatt on el 1 a finita vista in pianta. 
Come tnoetra la figura l t l'impianto secondo il trova- 
iOp in una eua forma it eal i azat i va p comprende un tra** 
sport at ore ad anello chlueto, come ad eeempio una ta- 
vola rotantc 1 9 &u cui & diepoeto un dopatore 
del 3 * isnpaeto dl base 2 „ aliroentato da) rispettivo 
traeportatore 3, indicato con linea a punto e tratto; 
succe&al vamente ff lungo II percorso . di avan&arcento 
del la tavola rot&nte 1 „ & presents una prima pressa 
per baeea preeflJone 4. Ad esea fa se&uilo un dosatore 
5 di un iropaeto in colore contrastante con il prece- 
dento, al indent ato del riapettivo t rasporlator e 6. 
Al doeatore § segue una pressa per alte pressioni 7 
©d un traslatore 8 per il tra© f crimento della xnatto- 
nclla format a ad una linea 9 di avvlo alia 
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at a&i onatura ed alle aucceaaive opcrazioni . 

Come woeira la flgura 2, la tavola rotante 1 porta, 

per ofinl 8tazlone ( un tampone di rcazjone 10, Intorno 

a cui & preeente un lelaJo di contenJmento lateral e 

11 , inslexne al quale def inlece una camera volutnetrica 

12. 

13 telaio 11 £ regolabil£ alia quota desiderata ri~ 
epctto al tampone 10 per me&zo del mart Jnettl 13 e 
^ delle roolle di contraato 14, variando cosi ] 'alteeza, 

© quindi 11 vol ume , della camera volutnetrica 12, en- 
tro cui poeaono venire car J call gll impaet J pr evieti 9 
per la forsnar.ione della snattonella della xniaura desi- 
derata. 

Al di ©opra del telaio 11 h presente 11 doaatore 2, 
comprend ent e una tramosfiia 15, portante una ocorta di 
Ixnpasto, avente le condition! di unddit& / previate, 
dotata di un caeeetto di doaatura 1C 9 Mobile in a&nao 
traavertaale attraverao un orsano attuatore 1 7 , par- 
sialsnente indicato in flgura. 

La tranio&^ia 15 dotata di un otgano di controllo di 
livello snlnixno IB e di un eventuale vibratore 19 0 
atto ad impedire la forjmaaione di eventual! riata&ni 
di materiale e ad agevolapne la di&cesa; un ulterior© 
organo vibratore 20 pud ^nche easere snontato eul cae- 
eetto dosatore 16, oye ©e ne presenti la sr>eceasit& 
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per a&eicurare una re&olare dlec^ea del material e 
alianentato. 

In condj^Joni di ripoeo II caseeilo dosatore j>o^Ja 
eu)la piaetra dJ chjuaura inferior© 21, che aseicura 
il cont en 3 ti»ent o del roaterlale gravante eu dJ eeea. 
La lavola J e portata eu un telaJo £ieeo 22 e pu6 
ruotare eu dJ eseo portando ciascuno .del gruppi com- 
post! da tairipone 10 e telaio 11 su di eeaa preeenti a 
collocarai in corr i epondenza delle eucceeeive eiazio* 
ni di lavorazione. 

In figura 3 e jnoetrata la'presea a besea preeeione 4, 
doiaia di un telaio mobile 23 portante un tampon g 
preseore 24 dotato di una j>or^iorife ©afioroata in &osnroa 
2b 9 recante epor&en»e 25a aventi 11 profllo delle 
jone dell a siiattonella da realiaaare in colore contra- 
etante riepetto al colore dell'impasto del fondo; II 
tampone preeeore 24 & abbassablle entro la camera 12 
per wea2.o di un attuatore 26, con snolle di ritorno 
27, portato dal lelalo fisso 28. 

31 dosatore & ha struttura analoga a quella del dosa- 
tore 2, gi& descrltta Jn precedent. 

La preeea per alia preeeione 7 © anoetrata In figura 
4s eeea coxnprende un telaio portante ,29 eorretto da 
colonne 30 0 31 , su cui & posto • un attuatore 32 che 
a?,iona II telaio 33, dotato del tanipone preseore 34, 
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a euper Hcie plane, ineeribiJe entro la camera 32; le 
molle di rJtorno 3& aselcurano il rlpristino della 
posi zl one eol 1 evata . 

I) iraslaiorfi 8, mostrato in figura S ( comprende un 
orfiano dJ preeta 36 „ ©d eaewplo a depresaione, mobile 
©u un lelaio 37 tra una poeiaione, snostrata in f igura 
con linea IratteggJata, eovrastante la lavola 1„ _ed 
una poelfcione eovrastante la linea 9 di avvio alia 
at a&i onatura delle matt onel 1 e . 

11 ciclo operativo prevJsto per la real izzazl one dJ 
una mattonclla secondo il trovato comprende una prima 
fase di doaagp.io d el 1 * i mpaeto di fondo, rappreeentata 
nelle figure 6 9 7 9 in cui 1* Jgnpaeio alimentato en- 
tro la camera 32 per caduta, con J 'avansawento del 
caeselto doeatore 16; i setti traeveraali 38 preaenti 
nel caaeetto aealcurano una riegolare di ©tribuzione 
del 1 D ixnpasto nel volume diaponlbile, evitando il for- 
mar©J dJ aone di compatt ez-aa diverea a ©eguito del 
movimento del caaeetto fiteedo, con rleropimento totale 
del volume della camera 12 „ come rappr ©e ent ato in 
figura 8. 

Succeeai vamente la tavola 3 ruota portando 11 telaio 
11 ed il tampon e 10, caricati con un impasto 3? aljio 
©tato ©eml asciutto , con un rapporto acqua/cemento 
compreeo pref eribl Iment e tra 0,20 e 0,30, ©otto la 
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preasa a baaaa preeeione 4 P ove ) 'inpaeto vUne pree- 
eato attravereo J 3 lawpane preseore gasoxnato 24, che 
ne detertnlna una compattazlone, riducendone lo ©pee* 
^ore r e realU^a aulla sua auperflcle 3 Ibera svperio- 
re de!3e limpronte 39a a profilo eagomalo, corriepon- 
dente alle ©a^ome del diee&nJ da reallzaare ne)la 
ariattonel la. 

h& presaa a baeaa pr^esicne opera ad una preselor»e 

euf ficienle a conaentire la forma^lone di una impron- 

la perftianerit <s ne3 1 B isnpasto „ con il contenuto dJ umJ- 

dit& aopra citato; tale preaalcne comvcni entement e 

2 

coinpreaa tra IS e 30 kfi/cw « 

Una ©uccee©iva rotaeione della tavola 1 porta la ca- 
mera 12 contenente I'ixnpaeto 39„ recant© le Ixnpronte 
39a, aotto it 1 doaatore £> , mentre il telaio 31 viene 
abbaseato jper mezzo degli attuatorl 13 rlapetto al 
tampon e 1 0 <> deflnendo 11 volume dJ carico dlsponiblle 
per un nuovo Isnpaeto 39* 0 dl dlvereo colore p da ali*- 
ancntare entr-o lo steeeo telaio 11, come llluatrato in 
fi&ura 10 0 riexnpiendo le limpronte 39a e foranando un 
©ottile etrato 40 anche al di aopra delle -son© 
del 1 ' impasto 39 Intermedi© tra le Impronte 39a$ la 
quantity dl ar<ateriale dosato, definite, dal 1 > ebbasaa- 
snento del telaio 11 riapetto al tampone 10 0 b conve- 
ni entement e tale da render* mlnJjno lo epeasore dello 
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eirato 40, &elk?a peraltro condurre ad insu f £ i c J ent e 
doaalura del 3 p ixnpaeto 39'nelle impronte 39a. 
3) nuovo impaslo a3 1*nentato 39" poasi ede convenJ ent e- 
aiente una coneletenaa ©d un rapporto acqua/ceroent o 
analogo al prJjno iwpaelo alimentato 39 ♦ 

Una tiuova rotastione del la tavola 1 porta qulndl 13 
telalo 33 eotio la preeea ad alta preselone 7 0 dove, 
come illuetrato in figura 11, b reali&aata una 
preseatura a preesione elevata de] 1 f inlera wattonel- 

la, coetitulta daglj Ampastl 39 e 39* , con un valore 

2 ' 
tra 200 e 400 k&/csn 0 portando 3a mattonella etesea 

al grado dj cosnpat t ea&a richi eato ed alio speesore 

previato, aaslcurando inoltre la completa coesione 

tra 1 due itnpaell di diverao colore* 

La tavola 3 ruota nuovaraente c &3i attuatori 13 ab- 
ba esano qulndl u3 terl orsnent e il telalo 11 9 coxtie 
Indicato in figura 3 2 , portandolo al dl ©otto del 
piano ©uperiore del tampone 10, coneentendo all'or&a- 
no di preea del traslatore 8 dl trasferlre la snatto- 
nella 41 cosi formata alia llnea 9. 

Una ulterJlore rotaaione della tavola 1, accojnpagnala 
dal eollevamento del telalo 11 ripristina qulndl le 
condition J Initial! per un nuovo ciclo. 

Dopo 11 richieeto periodo di ataj&lonaiura 3a xnatto- 
nella <83 pu6 quJndi eseere levi&ata in .supcrHcie, 
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come jnuBtralo J) £ifiura 17, tliminando II eottile 
©trato 40 d el 1 ' iropaeto 39 ' che congiunse le aone 
rJemfxJtc de3 1 • iropronta , 11 cui epeseore etato gran- 
demcnte ridotto a aeguito della pr©ssatura ad alta 
pressione t el 1 wlnando ur.o etrato ©uperficiale dJ 
epesBore "d" di circa 1-2 xnm p e portando quindi In 
vista in tali eone'lo etrato del 1 ' iwpaeto di base 39 , 
jnostrando quindl il diee&no deeiderato. 

Wei caao che si desideri realistfcare una imattonella 
con dlee&no a due color! contrastanti con 11 colore 
di fondo, h prevlato un ulteriore dosatore 42, come 
Jllustrato in £Jgura 13 e precedent© il dosatore 5, 
totlo ad aliwentare un isnpaslo avente un colore diver- 
se dal colore del 1 * iwipaeto di fondo e da quello ali- 
snentato dal dosatore 5. 

3 3 dosatore 42 , miostrato anche in flgura 3 4 B coinpren- 
de una joaecherina 43 inseriblle entro la camera 12 
per neteo de&li attuatori 44, che possiede una o pifc 
aperture 45 poete in corr 1 spond en»a ad alcune delle 
isopronte 39a reali^^ate nel 3 0 iropasto di £ondo 39 dal- 
le preeoa 4, ed avviclnate dagli attuatori 44 .alle 
lynpronte stesse. ^ 

Un casaetto doaatore. non rappr esent^to P alisnenta 
quindi un isnpasto 39" entro la camera definita 
dall ' apertura 45, in un quant itat I vo definite 



Poll. Ing. Alfredo Roimondl 



- 18 - 

daira3l€?.za delle pareti laterall 47 d el 1 0 apertur a 
alessa . 

Al dJ sopra della jnascberina 43 e Inoltre presents un 
telaio 48 dotato di un tampone pressors 49, anobile 
per mezzo del relativo attuatorc £>0, portato da] te- 
laJo di supporlo SI P alto ad inserirei nel 1 ' apertura 
45 del la snaecherina ed a comprinere a bassa pr essione 
lMnipafito 39", che risulta quJndi depoeio e compalla- 
to solo In alcune delle impronte 39a prcecnti 
nell 1 Jmpasto di base 39, come illustrato in fl&ura 

Mjccsesivawiente II tolaio 11 si abbasea, definendo un 
nuovo Uvello di r i empi menlo , © la tavola 1 ruota 
portando il ielaio 31 In corri spond enaa al dosatore 
5, che esefcue il caricasnento dell 'iwpaeto 39 ° v cowe 
illuatra la fi&ura 16. 

Le fasi successive di preseatura. ad alia pressione e 
di acarico della wattonella forniata dal 1 Q iinpianto 
mono analo&he a quanto &J& deecritio. 

La levi&atusra d el 1 a jnatlonel la coal formata f dopo la 
0la £ Jorialura P porta ad elijnJnare Jl .sottile ©trato 
superiors del 1 0 isnpasto 39 4 , ponendo quindi in eviden- 
&a le aree di diverse colore date dal 1 9 Iwipastp di 
fondo 39, dall'iffipasto 39' e dal 1 ' impaefo 39", con- 
eentendo quindi di ottenere una mat ton el ) a con 
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dleep.nl a pifo color! p come indicato nella figura 10. 
La forxuatura ad alia preeeJone del la snattonella con 
valor J gocttanzialsnente superlorl a quell J usualmenU 
jniplefiftl J coneente dl otlencre una etrultura dolaia 
dJ grande rceieteriEa, tale da perweiUre dJ realiz^a- 
re matlonelle di epeesore nolevo) xnent e inferior© a 
quelle norrnalmente prodotte, ad e&empio con uno apes- 
sore e, snoetralo in figura 17, compreso tra Be 20 
jnm, in relatione alle carat t er let i che della roattonel- 
la, con notevoll vantaggi nella poea In opera delle 
eifisse . 

Tall itiattonelle poeeono essere levigate superficial* 
snente, calibrate e bi©ellate p coeJ da cona entire la 
poea medlante incol laggio 9 eenfta richJcdere ulteriorJ 
operation! di levigatura in opera, anal ogasnent e alle 
snattonelle in ceramlca, coneentendo tuttavia, in caso 
di ueura, di riprietinare la lucentezza superficial e 
con una lucldatura. 

J coiriponentl degll isnpaati adattl al 1 ■ Imp J ego " aono 
cowentOp bianco, grigio o colorato, polvere di mar- 
mo, granulatJ di xnarsno, pigment! coloranti <ed acqua, 
ana & ancfoe poeeibile l°i*npiego dl granulati di smate- 
rial J dl anagglore dureaea, .come quarsiti, porfidi, 
baealti, granlti e e'ljnlll. ' 

Le dimension! preferlte per i granulati Bono coanpreee 

5DOCID:<IT 1191800B_1_> 



UoU. lug. Aljicdo Rimnondl 



- 20 - 

Ira 0,3 e S mm , ma anche poeeibile 1' imp! ego dl 
jiranulati dl firandezee superior! o Infer lor i , anche 
In relatione a)le condleloni di umidJt& d el 1 0 impaet o 
ed al valori dl preesatura iropiefiati per 1 f o ttenisnen" 
lo del valori prevJetJ di reslelenaa e dJ coeeJone 
tra &1I impaeti di color! different!. 

E' anche poeeibile, sccondo.una forma alternatlva dJ 
reallBRaalono del procedlmento eecondo 11 trovato, 
eeeguire la formatura della mattonella In J aialment e 
doeando e preeaando a basea preeeione un impasto in 
alcune eone del tampon e di reazJone 10, con un firuppo 
doaatore e preeeore del tipo del gruppo 42 , forwando 
aulla ©uperficie del tampone atesao rlllevi aventl il 
contorno del dieegno deeiderato, doeando quindl sopra 
ad ess! con un doeatore come il doeatore Z lo atrato 
dl epessore desiderato dl impaeto di baee, procedendo 
quindl alia presaatura del 1 " inei erne ad alta preeeio- 
ne . 

Succeeai vamente la mattonella coei fformata dopo _ sift- 
fiionatura jpotrA eeeere roveeciata e levlgata sulla 
©ua faccia volta vereo il baeao durante la formatura, 
la quale viene coal a coatituire la superficle in 
vlata della mattonella e&eeea, recante il diaegno 
vol uto - 

LMmpianto eecondo' il trovato eiato deecritto 
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prcvedcndo la real Js^azJone dJ una sin^ola juattonel la 
per ogni paseo dj avan&aTnent o del ciclo; tuttavia* in 
relatione alia pot enz J al j t k del3e macchine Ixupie&ate, 
In pari i col arc per quanto rlguarda le preese, & pos- 
sible prevedcre un telajo 13 con plO aperture per la 
forniaaione anultipla di ?nattonelle ad o&ni £aee„ 
Le macchine descr Jtt© 0 come doeaiorj p preese e tra- 
eportatorl eono in ©enorale dl tipo nolo, e non oono 
percid elate deacritte con n»a££lore dettagl Jo; ne31a 
deacri^ione dalle figure h etato fatto ©peciflco ri- 
ferJraenlo ad una tavola rotante per II trasporto del 
telalo 11, entro cuS £oriitata la mattonel la „ attra- 
vereo le successive ata^lonl dj £or*tiatura p sua per lo 
ateeeo ecopo pu6 eeeere iimplegato anche urn traeporte- 
tore dJ diverso senerc p ad eeeropio a trattJ rettili* 
nei contigui o aitnnilii, che peranetta la ireal Issaal one 
dJ un percorso chJueo tra le successive station! .dl 
lavora&ione. 

Moltepllci variant! poaaono easere Introdot1te 0 ^en&a 
per Queeto usclre dall'amblto del trovato melle sue 
caratt er I at J che general I, 

M VEWD I CAZ 1 ON 1 
1) Iropianto per la fabbr J cazione dl * ittattonelle Jn 
granigliato a ©ettori dl dlvera! color! caratter laaa- 
to dal fatto che comprende un traeportator e ad anello 
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cfriu&o, avan?.abJ)e a pasei attravereo pifa stazionJ , 
lungo il cui percoreo, in corriepondenza all© sue 
etazloni di arrceto, e preeente un prlwo dosalore dJ 
un impaeto di base dJ granifiiliato dl mineral© „ polve- 
re mineral©, cemento e acqua entro almeno una forma 
portata dal trasportatorfi, cui ee&ue una prima preeea 
alia ad esefiuJre una preefialura a . basea preseJonc 
deirimpaeito preeente nella forma, la Quale prima 
preeea poeeiede un tampon© pressors avente eul la sua 
euperfJcie inferior© uno o piii rilievi aventi contor- 
no corriepondente al dise&no desJderato, atti a rea- 
li&&are D durante la preeeatura, corriepondent i im- 
pronte nella aup©rficle superior© del) 'impasto dJ 
bae© p ©eeendo qulndi presents almeno un ©econdo dosa- 
tore dj impaeto di &rani£liato di mineraJe, polvere 4 
mineral©, cemento e acqua entro la forma, aeguito da 
una preeea atta ad eeegulr© una pressatura ad alta 
preselone d©&U impaeti contenuti nella forma © da un 
traslator© dl trasf erimento del la mattonella formata 
dalla forma ad una lianea di avvio ad operation! euc- 
ceeaJve . 

2) Impianto per la i abbr J caz i on e dJ unattonolle in 
&ranigliato a aettorl di dlverai color! ©econdo l ( a 
ri vend J ca& J one 1» caratter i caato dal fatto the il 
traeportatore porta in corr lepondenaa ad o&nl sua 
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etftzJoiie dj eoeta una o piti forme costitvilc cleecunft 
da un tampone di base circondato da un ielalo perime- 
trale dl conlcnlmento p formanti una camera volume- 
trica aperta euper 1 orwent e „ eeaendo preeentJ mestai 
comandabili di regolaaione del 3 f alt ez-aa relativa del 
tampone rispetto al tolajo che lo circonda. 

3) Impianto per la fabbrica?Jone di mattonelle in 
granigl iato a eettori dj diver-si color! sccondo 3a 
ri vend J caal one 1, caratt eri&z.ato dal fatto che il 
prisno dosatore dJ impaeto di base & coetituJto da un 
cassetto ecorrevole alimentato per firavJia da una 
tramo&fcia di accumulo ed aperto i n f er i orment e , dotato 
dJ jmesisi di traslafcione atti a determinate il snoto 
di avanzamento al di sopra della © delle £orme p cau- 
&ando la caduta per &ravila entro di esse d el 1 • impa- 
©to contenuto. 

4) Impianto per la f abbr icazll one di snattonelle in 
grani&liato a ©ettori di diversi colori ©econdo la 
rlvendi cazi one 1, caratt eri saato da) fatto che la 
prima prea&a a baeea pression© poe@i6de un tampone 
preeeore avente una o pita porsioni inseribili entro 
la o le forme portate dal traeportatore 0 dotate di 
riJievi eagoitiati con contorno corri©pondent e al ,diae- 
&no desiderato, atti a realiaaare corr Aapondenti Am- 
pronte nell°impasto preesato. 
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5) lmpjanto per* la fabbrlcazlone dJ mattonelle Jn 
granifiliato a seitorl dJ dlverel colori eecondo la 
ri vend J cazlone 4, carat i er J aaalo dal fatto che 3a o 
Je por&Joni del tampon e preesore IneerlbilJ entro 1 
f ornie port ate dal traeportalore Bono dot ate di 
r i vest J merit o in materiale ©1 a© tomeri co avente i ri- 
llevi ©agomati con contorno corrJ spond erit e al dleegno 
desiderate 

6) lmpjanto per la f abbr i cazi one dJ mattonelle in 
eranJ&lJato a aettori dJ divers! colori eecondo 1 
ri vend J car. J one 3, car att eri a^ato dal fatto che il 
eecondo doaatore di impasto coatituito da un cas- 
eetto acorrevole alimentato per firavllA da una 
tramoggla di accumulo ed aperto inf criorwent e , dotato 
di mcz?J dJ trasla?Jone atti a det ermlnarne i) moto 
di avanzamento al di eopra del la o delle forme p cau- 
eando 3a caduta per gravity entro di ease delTimpa- 
©to contenuto, al di ©opra del 1 * isnpasto di baee ed 
entro* le impronte in eaeo realissate dal la prima 
preaaa. 

7) Implanto per la f abbri caz lone di mattonelle in 
grarii&llato a aettori di divers] colori eecondo la 
ri vendi carJ one 1, caratt eris^ato dal fatlo , che la 
preeaa ad alta preeeione poseiede uno o piti tamponi 
pressor J inaerlbJli entro le forme portate daD 
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traeportatore coiopr i fuendo l"l*npaato o #11 impaeti In 
esse contenuti . 

8) Impianto per la £abbri caalone dJ ntattoneJle Jn 
granJfiliato a aetiorl di diverai color! aecondo la 
rj vend J caaJ one 1, carat i eri z^alo dal £atto che, prlana 
del aecondo doeatore P lungo il percoreo del traepor- 
talore e present© un ulteriore dosatore di. impaeto di 
ftranlg] iato e cemento, avente mascherine di delindta- 
»ione dell e &one della o dell e forme in cui 1 'impaeto 
h al ivnent ato p in corrJapondenaa ad al curie delle ist»~ 
pronte in easo present I , aesociato ad una pr-eaea a 
baeea preeeione per la preseatura del 1 9 impaeto doeato 
entro le ixnpronte attraverao le mascberine . 

9) Impianto per la fabbrlca^ione di anattonelle in 
&ranigliato a settori di diverei color! aecondo la 
ri vend 1 caai one 8, caratt erlaaato dal fatto che Dt'ul- 
teriore dosatore e dotato di una o piti snaacherine 
ineeribili entro le forme, mobili vert i calment e con 
riepettivi attuatori* aventi cla&cuna una o pi b aper- 
ture in corr i opondenaa ad alcune delle ixnpronte pre- 
sentJ nel 1 ' ianpaeto', easendo preeente un caeeelto 
scorrevole aopra la © le snaacber ine p aperto inferior- 
sriente ed alJjnentato da una traxno£&ia p atto ad alisnen* 
tare un isnpaeto entro alcune delle Isupronte dell* im- 
paeto di baae attraverao le mascherine, e la preaaa a 



Doll. tng. Alfredo Rolmondl 



- 26 - 

basea preseione ad eseo assocjala posslede uno o pita 
tampon! pressor! f a euperficJe plana, inseribJli en- 
tro lc inascherine stesse ed afientl eull 'iwpaeto in 
ease doealo . 

10) Melodo per la f abbr i ca& J one dJ watlpriclle in &ra- 
nifillato a ecllori di djverei colori caratteriaaato 
dal fatto cbe comprende le faei di doeare in una for- 
ma un impaslo eeniJ asc J utio di base di grani&llato di 
minora)©, polvere winerale, cemento e acqua eivente un 
color©, preseare l'lmpaeto enlro la forma con una 
pr-essa a basea presaJone, r ea 1 J f.zando n el 1 * i xnpae t o 
itnpronte con profilo corr i ©pond ent e al diee&no desi- 
deraVo e apeeeore lnferiore alio ©pessore dell 'Impa- 
&to d3 baee p dosare entro tali iwpronte un secondo 
impasto ©etui asci utto di &rani£liato di winerale, pol- 
vere mineral e, ceniento e acqua avente un colore di- 
verao dal 1 * impaet o 61 base, preseare 11 tutto con una 
° preaea ad alta preesione, elap.ionare Cino a coxnpleto 

indurinento <e levi^are la auper£Acie della imattonella 
formata (ino a portare in vieta le portion! dell'ixn- 
paeto di base coxnprese tra 3 e Impronte, rlenipite con 
il eecondo ixupasto • 

11) Metodo per la i abbr 1 cazi one di mattonelle in Rra- 
nl&llato a eettorJ di dlverel colori eecondo la ri- 
vendJcazlone 10 caratter J &zato dal fatto che gl J 
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itrtpasti sent J a sc j u 1 t j possJedono, a] momcnto della 
preeealura a basaa preaelonc, un rapport o ac- 
qua/ccmento comprefto Ira 0,3 0 e 0J0. 

3 2) Metodo per 3a fabbricazionc di mattonelle in &ra- 
r>i&liato a ectlor-J dJ dlvereJ colori aecondo la rl- 
vend J car, j one 10 caratterizfcato dal fatto che &1 i jm- 
pastj 6 em j asci ui t i poa&j edono, al momenlo della 
pressatura a ba&aa preseione, un rapporto ac- 
qua/cemcnto compreao pref eribi Iwenie tra 0,20 e 0,30* 
13) Metodo pei- la f abbr i car i one dj miattonelle in &ra- 
nJfi] jato a eetlorl di diverei col ori aecondo la ri- 
veridJcar.iouc 30 caratterjzzalo dal fatto che &1 i im- 
pact tJ eemlaec Jut! J poatii edono una granu 1 ojnet r i a del 
granjfil Jato dJ mineral e compreea tra 0 P 3 e B mm. 
3Q) Metodo per la fabbricazlone dj mattonelle in gra- 
niftliato a eettorJ di djversi colori aecondo la ri- 
vendicft?Jon€ 3 0 caralterJ^zalo dal fatto che la 

pressaiura a baeea press j one & r-ealiftzata ad una 

2 

preesione coinpresa tra i 2 0 e i 40 kg/cm . 

3 5) Metodo per la f abbri cazi one di mattonelle in era- 

ni&liato a ©ettorl di diver ai colori aecondo la ri- 

vendi ca?.i one 30 caratt eri i&zato dal fatto che la 

preseatura ad alta preseione & s % eali&&ata ad una 

2 

preseione conpresa tra i 3 00 e i 500 kg/cm . 

3 6) Metodo per la f abbr i ca?J oaie dj mattonelle in 
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#rani&]iato a* setter j di divei eJ color! eecondo 3e 
rivendi ca2ionJ da 20 a IS carat t erl Kf.ato dal fatto 
clic d opo la r ea 1 J ?^-A2 J on e dt] ]e J mp rente con la 

„ prcsealura a basse press J one del] ' impact to dj base 

aew J asci utto e prcviete almeno una fase dJ dosatura 
3 oca! J p,?.at a dJ un ulterior© impasto eemiasciutto, in 
cuJ e alimentato un ulterJore impasto eewjasciutto dj 
granlglia e ceniento, in colore di ff erente da quell o 
d cl 3 * J inpati to dl base e del eecondo lmpaeto, enlro 
solo alcune delle ixnpronte real ir.zate, e eeefiulta una 
preeeatura a base a pices J one di ta) e ulteriore impa- 
eto, eseendo quindl aliment a to il eecondo impasto 
eemi asci utto enlro la forma, ricmpiendo le impronte 
non ancora riempite, eseendo poi eeeguita la preese- 
tura ad alta press! one del coniplesso e success! vamen- 
te la levie&tura con asportaz-i one di material e suffi- 
cient e a port are In vJela l'impasto dl base, il priroo 

r ^ impact to e 1 'ulterJore itnpasto costituenti la anatto- 

nella e formanti il relativo diee^no. 

o 

17) Ilattonella in granipl laio a eeltori di diverei 
color! carat t eri a^ata dal fatto che e costitulta da 
un iiripaato di base di cr-ariiel i eto di mineral e, polve- 
re mineral c, centento e acqua nel cui epessore ©ono 
present j incayature continent! almeno un impasto in 
colore diverao dal 1 * isnpasto dl base, il tutto eseendo 
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etato rcso compatto con una pressalura ad alta pree- 

2 

si one, eo&tar)7.ia)nicnte super! ore a! 100 kfi/cw e pre* 

2 

f eribi lJncnte euperlore a 200 kg/ci« . 

30) ftattonella in ftranlfiliato a eeilori dj dJvereJ 
color] secondo la r ! v end i caa i on e 17 caralterJteaia 
dal f alto che preeenta epceeore soelanalaJroenle infe- 
riore a 20 xnitt, e pre f er ! bl 1 went e Inferior© a 15 nun . 
39) Matlone)2a in granU,) lato a aettori di dlverai 
color! secondo le rJvendicazionJ 17 , 10 caratteriaea- 
la dal falto cbe 3o apcsaore delle Jncavature conte- 
nenti r jmpaslo di colore divereo dal 1 * i mpas 1 o dJ 
base & al mono pari ad 1/B dello cpessore complex slvo 
della mattonclla. 

20) Mattonella in granifil Jato a setiorl di divers! 
color! secondo le ri vend! ca?,i oni 3 7, 3 6 caratleri^a- 
la dal fatto che gli impasti che la coropongono poa- 
siedono una granu 1 onielr 1 a del granigliato di snlnerale 
compreea tra 0 0 3 e 5* mm. 

21) Impianto e n*etodo per la t abbr i caz 1 one di watlo- 
nelle in granigliato a eettorl di diverei color! , e 
malionella real U^at.a secondo il medeslmo soetodo so** 
at an?.! aliment e come deecritto ed illustrato per gli 
scop! specj fl call. 
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ATTO DI HESIGNAZJ'ONK DELL' IWVENIORK 



3N NOMK E PKR COM'O 3)13 J A 



D1TTA : OOSMiUZJOHl' MfcCCANlCilK CH3-KSA S.r.l* 



Con sede a: Pocliano Milanese (Mdlano) 
— Via OarnilDo Chdesa 2'i~30 



Quale titolare della domanda di breveiio daD titolo: 

"Impianto e irjctodo per la f abbrica?iio;ie di mattonelle 
jn grand gldato a set-lori di ddversi colori e mattoncl- 
la reaDi^r-ata con gld stesei." 



iD sottoscritto manaatario Dott • Jng.Prof ALFREDO RAIMONDI 
a Milano, Piaaaale Cadorna 15, comunica che e stato desi- 
gnate come inventore i] Signer: 
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